8 \ \& Membranventil, Serie HD
NOAQRNOC Wartungsanleitung

Pneumatisch Ventil mit Ventil mit
betatigtes Ventil Hebelgriff Handrad

Die Ventile sind mit Stumpfschweil3enden dargestellt. Diese Anleitung gilt auch fir Ventile der Serie HD
mit allen anderen Endanschlissen.
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Definitionen

Vorsicht:  Zeigt eine potentielle
Gefahrensituation an. Wird auRerdem
verwendet, um auf unsichere
Handlungsweisen hinzuweisen.

Dieses Dokument benutzt Hinweise und
Symbole, um sicherheitsrelevante Informationen
hervorzuheben. Vor Beginn der Wartungsarbeiten
bitte die nachstehenden Definitionen lesen.

Hinweis: Betriebshinweis, der sich direkt oder
A Dieses Symbol zeigt allgemeine indirekt auf die Sicherheit von
Vorsichtshinweise an. Personen oder den Schutz von
Eigentum bezieht.
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Bendotigte Werkzeuge

Teil Werkz eug Grole Anzahl
Ventilhalsmutter Maulschlisselver-langerung S5 |1k Zoll 1
(0 bis 600 in.-Ib) 1
" 0 bis 68 N'm
Drehmomentschlussel (0 bis 691 cm-kg)
1 1/8 Zoll 1
Maulschliissel é\
VCR®-Verbindungen Maulschlissel @\‘ 3/4 Zoll 2
VCR-Verbindungen, Typ S S 5/8 Zoll 2
Schalttafelmutter 17/8 Zoll 1
Gegenmutter 7/16 Zoll 1
Kappeneinsatz Schraubendreher \) 1/8 Zoll Klinge 1
Buchse 1/4 Zoll Klinge
Mutter/Sicherungsscheibe |Steckschlussel m o 1
Kappenmutter
Befestigungsschraube Sechskant- 1/16 Zoll 1
Stiftschlussel \
Bedien ung
Ventil mit Hebelgriff Pneumatisc h betétigtes Ventil

Zum OFFNEN eine

Vierteldrehung entgegen dem

Uhrzeigersinn drehen.

Ventil mit Handrad

Zum SCHLIESSEN
eine Vierteldrehung

im Uhrzeigersinn drehen.

Zum OFFNEN eine
Vierteldrehung entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

Zum SCHLIESSEN
eine Vierteldrehung
im Uhrzeigersinn drehen.

Lufteinlass: Zur
Betétigung
Luftdruck anwenden
(siehe unten)

Pneumatisches Ventil
normal OFFEN

Pneumatisches Ventil
normal GESCHLOSSEN

Steuerdruc k

Modell 210 bar (3045 psig): 5,5 bar (0,55 MPa, 80 psig)
Modell 160 bar (2345 psig): 4,4 bar (0,44 MPa, 64 psig)
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Installation

Schalttaf elmonta ge

Ventil mit Handrad

1. Ventil in Position OFFEN bringen.
Kappeneinsatz vom Handrad abnehmen.
Mutter/Sicherungsscheibe abnehmen.
Handrad nach oben abziehen.

Befestigungsschraube im Sockel des
Handrads l6sen.

Handradsockel nach oben abziehen.
Schalttafelmutter entfernen.

8. Ventil durch die Schalttafel einfihren. Ventil
in der Schalttafel halten.

9. Richtungspfeil auf dem Ventil beachten.
Ventil in die korrekte Strémungsrichtung
bringen.

10. Schalttafelmutter aufschrauben und
festziehen.

11. Handradsockel montieren, indem der Lappen
im Sockel auf den Schlitz im Ventilhals
ausgerichtet wird.

12. Befestigungsschraube festziehen.

13. Handrad auf dem Handradsockel montieren.
Fenster auf die Markierung OPEN (OFFEN)
ausrichten.

14. Mutter/Sicherungsscheibe montieren und mit
einem Drehmoment von 2,3 N-m (23 cm-kg,
20 in.-Ib.) festziehen.

15. Kappeneinsatz montieren.
16. Ventil auf ordnungsgemafe Funktion prifen.

o~ w N

N o

Ventil mit Hebelgriff

1. Ventil in Position OFFEN bringen.
Kappeneinsatz vom Hebelgriff abnehmen.
Mutter/Sicherungsscheibe abnehmen.
Hebelgriff nach oben abziehen.

Stellungsanzeigeringvom Ventilhals
abnehmen.

Schalttafelmutter entfernen.

Ventil durch die Schalttafel einfiihren. Ventil
in der Schalttafel halten.

8. Richtungspfeil auf dem Ventil beachten.
Ventil in die korrekte Strémungsrichtung
bringen.

9. Schalttafelmutter montieren und festziehen.

10. Stellungsanzeigering montieren, indem der
Lappen im Ring auf den Schlitz im Ventilhals
ausgerichtet wird.

11. Hebelgriff auf der Spindel umdrehen, um zu
verhindern, dass der Griffanschlag einrastet.
Hebelgriff im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
drehen, um das Ventil zu schlie3en.

ok~ wnN

N o

Hinweis:

Um die ur springlic he Reinheit zu wahren,
sind alle Ventile der Serie HD in zwei
Beutel eing epackt. AuRBenbeutel v or
Betreten des Reinraums entf ernen.
Innenbeutel im Reinraum entf ernen.

Ventil mit
Hebelgriff

Ventil mit
Handrad

Kappeneinsatz \_Q

4—- Mutter/Sicherungsscheibe

Q‘/ Kappeneinsatz

4/ Mutter/

Handrad

ﬁ‘\ Hebelgriff

o/ Lappen

L) i igeri
/‘k\ Befestigungs- .~ Stellungsanzeigering
~<.schraube, -~

Lappen Handradsockel ‘\V,/

und Schiitz §

Schlitz @

\ - = Schalttafelmutter
P Stelleinsatz

X~ Ventilhals

12. Hebelgriff auf der Spindel wieder nach oben
umdrehen, wobei der Pfeil auf den Rand des
grunen Bereichs neben dem Buchstaben D
der Markierung CLOSED zeigt.

13. Mutter/Sicherungsscheibe montieren und mit
einem Drehmoment von 2,3 N-m (23 cm-kg,
20 in.-lb.) festziehen.

14. Kappeneinsatz montieren.
15. Ventil auf ordnungsgemale Funktion prifen.
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Schweil3en (Alle Ventiltypen)

A Hinweis:

SchweiRarbeiten mussen v on qualifizier tem
Personal, wie in Absc hnitt IX der ASME-
Kessel- und Druc kbehélternorm

besc hrieben, durchgefiihrt werden.

A Hinweis:

Das Zerleg en des Ventils zum Inline-
SchweilRen ist nic ht erf orderlic h, wenn die
nachfolg end aufg eflihr ten Sc hritte bef olgt
werden. Ist das Zerleg en des Ventils
erforderlic h, mussen die Dic htungsflac hen
zum Schutz g egen Kerben und
SchweilRspritz er abg edeckt wer den.

Schweif3stelle

Spulgasfluss

Spulgasfluss

1. Bei Nichtverwendung des Swagelok
Schweil3systems sollte ein Kuhlkérper
verwendet werden, um Ubermé&Riges Erhitzen
der internen Komponenten zu verhindern.

2. Ventil in Position OFFEN bringen.

3. Spiilgas so anschlieBen, dass es aus dem zu
schweif3enden Ventilanschluss austritt, um die
Sitzeinheit und die Membran kuhl zu halten.

A Hinweis:

Um Reinheit zu wahren und Verfarb ungen
aufgrund des Sc hweilens zu verring ern,
muss ein hoc hreines Spulgas verwendet
werden.

4. Schweil3ung durchfihren.

5. Ventil und System bei OFFENEM Ventil spilen
und von Kontaminierung befreien.

6. Ventil auf Leckfreiheit prifen. Siehe Abschnitt
Priifung.

Prifung
1. Bei OFFENEM Ventil Durchfluss durch das
Ventil Uberprufen.

2. Bei GESCHLOSSENEM Ventil prifen, dass
kein Durchfluss durch das Ventil stattfindet.

3. Dichtigkeitsprifung der Membrandichtung
durchflihren.

4. Dichtigkeitsprufung der Sitzdichtung
durchfihren.

Satzinhalt
Membransatz
Membran Beliiftete

Auflageeinheit

Satz Membran und Sitz einheit

O O

Beliftete
Auflageeinheit

Membran Sitzeinheit

Ventilkdrper satz

Baugruppe Baugruppe Baugruppe
Pneumatiksteuerung Hebelgriff Handrad
A Vorsic ht:

Vor Wartungsarbeiten an installier ten Ventilen

miissen
¢ das System druc kentlastet und
e das Ventil dur chgespult wer den.

Wartung

Die Wartung des Ventils der Serie HD kann den
Austausch der Membranen, des Ventilkorpers,
des Sitzes oder der oberen Ventilbaugruppe
umfassen. Nach Abschluss der Wartungsarbeit
muss das zusammengebaute Ventil gepriift und
anschlieend im System installiert werden.
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Austausc h der Membranen, der bellifteten
Auflageeinheit, der Sitz einheit, des
Kérper s oder der oberen Ventilbaugruppe
(Alle Ventiltypen)

Pneumatischer
Steuerkopf

Handrad

Hebelgriff

~
S~
S
-
~<
~—_
~
-
S~

Beluftungs6ffnung
Q -<——Bellftete Auflageeinheit

@ -<——Membran
@@ Sitzeinheit

Ansicht von
unten

A Hinweis:

Wird das Ventil ausg ebaut, miissen neue
Membranen installier t werden.

Zerlegen

1. Das Ventil nach Mdglichkeit aus dem System
herausnehmen.

2. Ventil in Position OFFEN bringen. Bei normal
geschlossenen Ventilen die auf der Seite des
Steuerkopfs aufgefiihrten Arbeitsdriicke
beachten.

3. Ventilhalsmutter 16sen. Gegenschlissel oder
Schraubstock verwenden, um den Ventilkorper
zu halten.

4. Obere Ventilbaugruppe, beliftete
Auflageeinheit, Membran und Sitzeinheit
entfernen.

A Hinweis:

Die Dic htungsflac hen am Kérper , Spindel
und den Membranen missen v or dem
Zusammenbau sauber sein. Schmutzteilc hen
kénnen den Sitz und die Dic htungsflac hen
besc hadig en.

Zusammenbau

1. Sitzeinheit mit dem grof3en Flansch des
Sitzes nach UNTEN zeigend in den Kérper
einsetzen.

2. Neue Membran mit der gerundeten Seite
nach OBEN zeigend in den Korper
einsetzen. Neue bellftete Auflageeinheit mit
der gerundeten Seite nach OBEN zeigend in
den Korper einsetzen.

Bellftete Auflageeinheit
@ ¢ ‘ /(gerundete Seite nach OBEN)
= = Membran (gerundete

———=" Seite nach OBEN)
C— -~ Sitzeinheit

— GroBer Flansch

A Hinweis:

Die obere Baugruppe m uss sic h in P osition
OFFEN befinden.

3. Obere Baugruppe auf den Ventilkorper setzen.

» Handrad-Baugruppen: Griine Markierung
OPEN auf den Ausgangsanschluss am Kdrper
ausrichten.

+ Hebelgriff-Baugruppen: Pfeil des Handgriffs
auf den Ausgangsanschluss am Koérper
ausrichten.

» Pneumatisch betétigte Baugruppen: Es ist
keine besondere Ausrichtung erforderlich.

4. Obere Baugruppe fest gegen den Kdrper
halten.

5. Ventilhalsmutter fingerfest auf den Koérper
aufschrauben.

6. Ventilhalsmutter mit einem Drehmoment von
57 N-m (576 cm-kg, 500 in.-Ib.) festziehen.
Bei Ventilen mit medienberiihrten
Komponenten aus C-22-Legierung die
Ventilhalsmutter mit einem Drehmoment von
51 N-m (518 cm-kg, 450 in.-Ib.) festziehen.
Gegenschlissel oder Schraubstock
verwenden, um den Ventilkdrper zu halten.

7. Das zusammengebaute Ventil priifen und
dann wieder in das System einbauen. Siehe
Abschnitt Prifung.
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Anderung en des Handgrifftyps und der F  arbe
Die folgenden Anderungssétze sind fiir Ventile der HD-Serie lieferbar:

» Satz Handrad und Handradsockel
* Hebelgriffsatz

Satzinhalt

Satz Handrad und Handradsoc kel

Mutter/
Sicherungsscheibe
Befestigungsschraube

sockel

&

Handrad

Hebelgriffsatz

Kappeneinsatz
Mutter/

Sicherungs
scheibe Q
N LS
-

Stellungsanzeigering

™~ Hebelgriff

Anderung v on Hebelgriff zu Handrad
Zerlegen

1. Ventil in Position OFFEN bringen.

2. Kappeneinsatz vom Hebelgriff abnehmen.

3. Mutter/Sicherungsscheibe abnehmen.

4. Hebelgriff nach oben abziehen.

5. Remove the indicator ring from the bonnet.
Zusammenbau

1. Install the new handle base by aligning the
tab in the base with the slot in the bonnet.
Tighten the set screw.

2. Install the new round handle over the handle
base. Align the window over the OPEN
marking.

3. Mutter/Sicherungsscheibe montieren und mit
einem Drehmoment von 2,3 N-m (23 cm-kg,
20 in.-Ib.) festziehen.

4. Kappeneinsatz montieren.

Anderung v on Handrad zu Hebelgriff
Zerlegen
1. Ventil in Position OFFEN bringen.
2. Kappeneinsatz vom Handrad abnehmen.
3. Mutter/Sicherungsscheibe abnehmen.
4. Handrad nach oben abziehen.
5

. Befestigungsschraube im Sockel des
Handrads l6sen.

6. Handradsockel nach oben abziehen.
Zusammenbau

1. Stellungsanzeigering montieren, indem der
Lappen im Ring auf den Schlitz im Ventilhals
ausgerichtet wird.

2. Hebelgriff auf der Spindel umdrehen, um zu
verhindern, dass der Griffanschlag einrastet.

Ventil mit Ventil mit
Handrad Hebelgriff
Kappeneinsatz
—Q
‘__ Mutter/

Sicherungsscheibe Kappeneinsatz

Oberes
Fenster\
=

oE

‘, Mutter/

Handrad —

7~ Hebelgriff
Lappen

/ g Lappen
Handrad-i\ B(:fétigungs-/)i Stellungsanzeigering

sockel  “~._ “schraube, -
R pt

Lappen und Schlitz < .

8 . Stelleinsatz
)

N .
L Pfeil der
/Strdmungsrichtung

Hebelgriff im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
drehen, um das Ventil zu schlieRen.

3. Hebelgriff auf der Spindel wieder nach oben
umdrehen, wobei der Pfeil auf den Rand des
grinen Bereichs neben dem Buchstaben D
der Markierung CLOSED zeigt.

4. Mutter/Sicherungsscheibe montieren und mit
einem Drehmoment von 2,3 N-m (23 cm-kg,
20 in.-Ib.) festziehen.

5. Kappeneinsatz installieren.
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Zubehor teile fir pneumatisc he Ventile

Die folgenden Zubehorteile sind fir pneumatisch betatigte Ventile der Serie HD lieferbar:
» Satz optische Stellungsanzeige fir normal GESCHLOSSENE Ventile
« Satz Stellungsmelder fir normal OFFENE und normal GESCHLOSSENE Ventile (Satze sind mit

Einzel- oder Doppelschalter lieferbar)

Satzinhalt

Satz optisc he Stellungsanz eige

Gegenmutter Buchse

Feder Schaft

Modifizierte
obere Ventilbaugruppe

Modifizierte
obere Ventilbaugruppe

Satz Stellungsmelder

— /Stellungsmelder

==

Montage der optisc hen Stellungsanz eige

1. Das Ventil nach Mdéglichkeit aus dem System
herausnehmen.

2. Ventil in Position OFFEN bringen. Die auf der
Seite des Steuerkopfs aufgefiihrten
Arbeitsdriicke beachten.

3. Ventilhalsmutter I6sen und die urspriingliche
obere Ventilbaugruppe abnehmen.

4. Membran und beluftete Auflageeinheit
erneuern (siehe Abschnitt Wartung).

5. Modifizierte obere Baugruppe in Position
OFFEN bringen.

6. Modifizierte obere Baugruppe auf den
Ventilkbrper setzen.

7. Obere Baugruppe fest gegen den Korper
halten und Ventilhalsmutter fingerfest auf den
Kdrper aufschrauben.

8. Ventilhalsmutter mit einem Drehmoment von
57 N-m (576 cm-kg, 500 in.-Ib.) festziehen.
Gegenschlissel oder Schraubstock
verwenden, um den Ventilkdrper zu halten.

9. Schaft in die versetzte Gewindebohrung der
oberen Baugruppe einsetzen, bis er oben auf
dem internen Kolben aufsitzt.

10. Feder auf den Schaft setzen und bis auf den
Schaftflansch herunterschieben.

11. Buchse so auf den Schaft setzen, dass der
Schraubendreherschlitz nach OBEN zeigt.

12.

13.

14.

15.

<«—— Schaft

>~ Schaftflansch

Versetzte

Bohrung > o\ Modifizierte obere

/Ventilbaugruppe

o
N

Buchse in den Deckel einschrauben, bis sie
mit dem oberen Ende des Schafts bindig
abschliel3t, wenn das Ventil GESCHLOSSEN
ist.

Gegenmutter auf die Buchse schrauben und
gegen die obere Baugruppe festziehen.

Ventil und optische Stellungsanzeige auf
ordnungsgemafe Funktion prufen. Ventil in
Position OFFEN bringen und tiberprtfen,
dass der rote Knopf der optischen
Stellungsanzeige nach OBEN zeigt.

Ventil in das System einbauen.
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Montage des Stellungsmelder s
Montage eines Einfac h-Stellungsmelder s

1. Das Ventil nach Mdglichkeit aus dem System
herausnehmen.

2. Ventil in Position OFFEN bringen. Bei normal
GESCHLOSSENEN Ventilen die auf der
Seite des Steuerkopfs aufgefiihrten
Arbeitsdriicke beachten.

3. Ventilhalsmutter 16sen und die urspriingliche
obere Ventilbaugruppe abnehmen.

4. Membran und entluftete Auflageeinheit
erneuern (siehe Abschnitt Wartung).

5. Modifizierte obere Baugruppe in Position
OFFEN bringen.

6. Modifizierte obere Baugruppe auf den
Ventilkérper setzen.

7. Obere Baugruppe fest gegen den Koérper
halten und Ventilhalsmutter fingerfest auf den
Kdrper aufschrauben.

8. Ventilhalsmutter mit einem Drehmoment von
57 N-m (576 cm-kg, 500 in.-Ib.) festziehen.
Gegenschlissel oder Schraubstock
verwenden, um den Ventilkérper stationar zu
halten.

9. Bei normal GESCHLOSSENEN Ventilen
Uberprifen, dass sich das Ventil in der
OFFENEN Position befindet. Bei normal
OFFENEN Ventilen das Ventil in die
GESCHLOSSENE Position bringen.

10. Stellungsmelder in die versetzte
Gewindebohrung der oberen Baugruppe
einschrauben, bis der Schalterplunger auf
dem internen Kolben aufsitzt.

11. Kabel des Stellungsmelders an einen
Durchgangsprtifer anschlieRen.

12. Stellungsmelder in die modifizierte obere
Baugruppe einschrauben, bis der
Durchgangsprifer anzeigt, dass der
Stellungsmelder betatigt wird. Den
Stellungsmelder dann noch um eine weitere
Vierteldrehung in die obere Baugruppe
einschrauben.

13. Gegenmutter auf die modifizierte obere
Baugruppe schrauben und festziehen. Kabel
vom Durchgangspriifer abziehen.

14. Ventil und Stellungsmelder auf
ordnungsgemale Funktion prufen. Ventil in
die OFFENE und die GESCHLOSSENE
Position bringen um zu Uberprifen, dass der
Stellungsmelder ordnungsgemar arbeitet.

15. Ventil in das System einbauen und Kabel an
die zugehdorige elektrische Vorrichtung
anschlieRen.

f- >~ Kabel
/ Stellungsmelder

~——Gegenmutter
~—— Schalterplunger

Versetzte Bohrung —,. >

Modifizierte obere
Ventilbaugruppe

Normal GESCHLOSSENES Ventil

N

,d"\ N et

Versetzte  obere
Bohrung Ventilbaugruppe

K — Kabel
Normal OFFENES Ventil
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Monta ge eines Doppel-Stellungsmelder s

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Das Ventil nach Mdglichkeit aus dem System
herausnehmen.

. Ventil in Position OFFEN bringen. Bei normal

GESCHLOSSENEN Ventilen die auf der
Seite des Steuerkopfes aufgefuihrten
Arbeitsdriicke beachten.

. Ventilhalsmutter 16sen und die urspriingliche

obere Ventilbaugruppe abnehmen.

. Membran und entliftete Auflageeinheit

erneuern (siehe Abschnitt Wartung).

. Modifizierte obere Baugruppe in Position

OFFEN bringen.

. Modifizierte obere Baugruppe auf den

Ventilkérper setzen.

. Obere Baugruppe fest gegen den Koérper

halten und Ventilhalsmutter fingerfest auf den
Kdrper aufschrauben.

. Ventilhalsmutter mit einem Drehmoment von

57 N-m (576 cm-kg, 500 in.-Ib.) festziehen.
Gegenschlissel oder Schraubstock
verwenden, um den Ventilkdrper zu halten.

. Bei normal GESCHLOSSENEN Ventilen

Uberprifen, dass sich das Ventil in der
OFFENEN Position befindet. Bei normal
OFFENEN Ventilen das Ventil in Position
GESCHLOSSEN bringen.

Den Stellungsmelder mit der Markierung
NORMALLY OPEN (NORMAL OFFEN) in die
versetzte Gewindebohrung der modifizierten
oberen Baugruppe einschrauben, bis der
Plunger auf dem internen Kolben aufsitzt.

Kabel des Stellungsmelders an einen
Durchgangsprtifer anschlie3en.

Stellungsmelder in die modifizierte obere
Baugruppe einschrauben, bis der
Durchgangsprufer anzeigt, dass der
Stellungsmelder betétigt wird. Den
Stellungsmelder dann noch um eine weitere
Vierteldrehung in die obere Baugruppe
einschrauben.

Gegenmutter auf die modifizierte obere
Baugruppe schrauben und festziehen. Kabel
vom Durchgangspriifer abziehen.

Den Stellungsmelder mit der Markierung
NORMALLY CLOSED (NORMAL
GESCHLOSSEN) in die andere versetzte
Gewindebohrung der modifizierten oberen
Baugruppe einschrauben, bis der Plunger auf
dem internen Kolben aufsitzt.

Zur Vervollstandigung der Montage des
Stellungsmelders Schritte 11 bis 13
wiederholen.

f ;/> Kabel

/ Stellungsmelder
~——Gegenmutter

~——— Schalterplunger

~<+—— Modifizierte obere
Versetzte Ventilbaugruppe

Bohrungen

) — Ventilhalsmutter

g
\\h'!‘y" — Kérper
Q)

Normal GESCHLOSSENES Ventil

Modifizierte obere
Ventilbaugruppe

Kabel

Normal OFFENES Ventil

16. Ventil und Stellungsmelder auf

ordnungsgemale Funktion prufen. Ventil in
die OFFENE und die GESCHLOSSENE
Position bringen um zu uberprifen, dass die
Stellungsmelder ordnungsgeman arbeiten.

17. Ventil in das System einbauen und Kabel an

die zugehorige elektrische Vorrichtung
anschlief3en.
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Sichere Produktauswahl

Fur eine sichere, storungsfreie Funktion
muss bei der Produktauswahl die gesamte
Systemauslegung beriicksichtigt werden.

Der Systemausleger und der Anwender sind
fur die Funktion der Produkte, ihre Material-
vertraglichkeit, angemessene Nenndaten, die
ordnungsgemalle Installation sowie die
korrekte Handhabung und Instandhaltung
verantwortlich.

Vorsicht: Die hier genannten Teile nicht
zusammen mit Teilen anderer Hersteller
verwenden oder gegen diese austauschen.

VCR, Swagelok — TM Swagelok Co.
www.swagelok.de © 2001 Swagelok Company
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