Druckminderungsregler RS(H)2 und RD2 8\)&%%\0\&
Bedienungsanleitung

Bitte lesen Sie vor der Montage und Verwendung des Druckreglers die Anleitung
ganz durch.



Sichere Produktauswahl

Bei der Auswahl von Produkten muss das gesamte Systemdesign beriicksichtigt werden, um eine
sichere, storungsfreie Funktion zu gewahrleisten. Der Systemdesigner und der Benutzer sind fiir
Funktion, Materialvertraglichkeit, entsprechende Leistungsdaten und Einsatzgrenzen sowie fiir die
vorschriftsmaRige Handhabung, den Betrieb und die Wartung verantwortlich.

A WARNUNG

+ Die Benutzer missen fir die Handhabung, Verwendung und Wartung von Druckprodukten
und -systemen geschult und ausgerustet sein.

+ Die Benutzer missen sich an ihren Gas- oder Flissigkeitslieferanten wenden, um spezielle
Sicherheitsvorkehrungen und Anweisungen zu erhalten.

+ Gasformige Medien sollten frei von GibermaRiger Feuchtigkeit sein, um eine Vereisung bei
hohem Durchfluss zu verhindern.

+ Tragen Sie immer die entsprechende Schutzkleidung, einschlielich Schutzbrille,
Handschuhe usw., falls erforderlich.

+ Befolgen Sie die geltenden Sicherheits- und Wartungsverfahren.

+ Beachten Sie die ortlichen Vorschriften.

+  Uberschreiten Sie nicht den maximalen Eingangs- und Ausgangsdruck des Produkts oder
seines Zubehdrs.

+ Betreiben Sie das Gerat innerhalb der Temperaturgrenzen und unter den sonstigen fir das
Gerat angegebenen Bedingungen.

+ Lassen Sie das Produkt nicht fallen und beschadigen Sie es nicht auf andere Art und
Weise. Dies kann die Leistung des Produkts beeintrachtigen, was zu Fehlfunktionen fiihren
kann.

« Das Entliften von Flissigkeiten und Gasen kann gefahrlich sein. Entliften Sie in eine
sichere Umgebung fern von Menschen. Sorgen Sie fur ausreichende Beliftung.
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Einleitung

Uberblick

Bei der Serie RS(H)2 handelt es sich um federbelastete Druckminderungsregler, die fiir die Regelung von
Gasen und Flissigkeiten unter hohem Druck konzipiert sind.

Bei der Serie RD2 handelt es sich um Domdruckminderungsregler, die fiir die Regelung von Gasen und
Flissigkeiten unter hohem Druck konzipiert sind.

Informationen zu Druck- und Temperaturraten finden Sie im Katalog Druckregler, Serie RHPS MS-02-430.
Beachten Sie, dass die Wahl des Sitzdichtungsmaterials den Betriebsdruck des Reglers bei erhdhten
Temperaturen begrenzen kann.

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Systemdriicke und -temperaturen die auf dem Regler angegebenen
Werte nicht liberschreiten, da dies zu einem Produktausfall fiihren konnte.

Standardfunktionen

Konstruktion mit Gewinde
StandardmaRig aus Edelstahl
Vollstandig wartungsfahig
Kolbensteuerung
Ventilkolbeneinheit
Bodenmontage
Selbstentliftung®

Zusatzliche Optionen
Die Druckregler sind mit den folgenden Optionen verfligbar.

Manipulationssicher®

Ohne Entliftung®

Kein Filter. Fur flissige Anwendungen.

Schalttafelmontage Schalttafelmontage-Satz separat erhaltlich. Keine Demontage erforderlich.

WARNUNG
Die Selbstentliiftungsfunktion dient der Entliiftung von tiberschiissigem Druck bei Null-
Durchfluss. Nicht als Sicherheitsventil gedacht.

Sauerstoffanwendungen

Weitere Informationen tber das Gefahrenpotenzial und die Risiken von Sauerstoff angereicherten
Systemen finden Sie im technischen Bericht Sicherheit in Sauerstoffsystemen, MS-06-13.

Die Reinigung und Verpackung gemaf den Produkireinheitsanforderungen in Ubereinstimmung mit
ASTM G93 Stufe C ist erhaltlich. Siehe auch den Swagelok-Katalog Druckregler, Serie RHPS MS-02-430,
fur weitere Informationen.

@ Nur Serie RS(H)2



Montage

VORSICHT
Den Druckregler nicht als Absperrvorrichtung verwenden. Wahrend des normalen Betriebs

kann eine gewisse Leckage am Reglersitz auftreten.

Was vor der Montage zu beachten ist

Dieser Regler kann mit einer Vielzahl von Optionen ausgestattet werden. Bevor Sie den Regler einbauen,
sollten Sie sich iber die Funktionen der mitgelieferten Optionen und die Eignung lhres Reglers fir die
vorgesehene Anwendung informieren.

Die bevorzugte Montageausrichtung des Reglers ist horizontal, so dass das Federgehduse/der Dom nach
oben zeigt, wie in Abbildung 3 zu sehen ist. Andere Montagepositionen kdnnen das Risiko des
Bauteilverschleifles erhdhen.

Bei Wartungs- oder Servicearbeiten kann es erforderlich sein, den Regler aus dem System auszubauen.
Stellen Sie sicher, dass dies mdglich ist.

Der Regler ist je nach ausgewahlter Option fir Gase oder Fliissigkeiten geeignet. Achten Sie auf die
Kompatibilitédt zwischen den Baumaterialien des Reglers und den Systemmedien.

Swagelok empfiehlt die Verwendung eines Reglers ohne Entliftung, wenn die Prozessmedien gefahrlich
oder giftig sind.

Montage

A

Uberpriifen Sie, ob der Regler, seine Anschliisse und alle Zubehdrteile unbeschadigt sind.

Stellen Sie sicher, dass der Regler und alle Zubehorteile fir den Betriebsdruck und die Temperatur des
Systems geeignet sind und Uber geeignete Anschlisse verfiigen.

Zum Zeitpunkt der Lieferung kénnen alle Messgerateanschlisse mit Blindverschraubungen verschlossen
werden. Entfernen Sie diese und schlieen Sie ggf. Manometer an.

Wenn Eingangs-/Ausgangsfittings verwendet werden, miissen diese vor dem Einbau des Reglers in das
System gemal den Anweisungen des Herstellers am Regler montiert werden.

VORSICHT
Vergewissern Sie sich, dass alle vorgelagerten Rohre sauber und frei von Verunreinigungen
sind. Spane, Flusen, Driahte usw. konnen den Regler beschadigen und zu einem Sitzleck fiihren.

Uberpriifen Sie die Durchflussrichtung des Systems und montieren Sie den Regler entsprechend.
Dieser Regler kann an der Unterseite oder an der Schalttafel montiert werden.

Stellen Sie die entsprechenden Verbindungen zum Regler gemaf den vom Hersteller der Verbindung
empfohlenen Verfahren sicher her.

Vergewissern Sie sich, dass die Rohrleitungen und der Regler ausreichend abgestiitzt sind und dass die
Anschlisse nicht belastet werden.

Vorgelagerte und nachgelagerte Absperrventile sollten im System installiert werden, um Wartung,
Instandhaltung und Fehlersuche am Regler zu erleichtern.

VORSICHT

Die Entliiftungs6ffnung im Gehause darf nicht verschlossen werden, wenn der Regler
selbstentliiftend ist. Der zu entliiftende Druck wiirde im Federgehduse eingeschlossen werden.
Dadurch wiirde sich der Einstelldruck des Reglers dndern, der bei der Demontage freigesetzt
werden kénnte. Der Anschluss muss entweder direkt oder liber eine Entliiftungsleitung zur
Atmosphare hin offen sein.



Schalttafelmontage
RS2-P-02 und RSH2-P-02 Schalttafelmontage-Satz -Installation

Artikel

Name des Bauteils Anz.

1

M5-Kopfschraube

Schalttafelmontagering

M5-Stellschraube

3 mm Inbusschlissel

AW N

Al alwl =N

2,5 mm Inbusschliissel

70,0[2,756]

Schalttafelausschnitt

Abmessungen in mm [Zoll]

Abb. 1

Tabelle 1

L ©79,5[3,130] |

?60,0[2,362}
= Q AR

Schalttafelring

1,0[0,039]

1. Schneiden Sie die entsprechenden Lécher in die Platte gemal den Abmessungen in Abb. 1.
Befestigen Sie den Schalttafelmontagering (2) mit den Stellschrauben (3) am Regler. Bericksichtigen Sie
die gewlnschte Ausrichtung der Anschlisse im Verhaltnis zu den Montagebohrungen.

3. Setzen Sie den Regler in die Platte ein und befestigen Sie ihn mit den Kopfschrauben (1).



Betrieb

Erforderliche Werkzeuge fiir den Betrieb

Fur die Anderung des Einstelldrucks eines Standardreglers sind keine Werkzeuge erforderlich.
Fur den Manipulationsschutz werden ein 20mm Maulschlissel und ein 13mm Maulschlissel oder ein
Steckschlissel bendétigt.

Was vor dem Betrieb zu beachten ist

VORSICHT
Das Produkt kann je nach Umgebungstemperatur und Temperatur des Prozessmediums heil}
oder kalt sein. Treffen Sie die notwendigen VorsichtsmaBnahmen, bevor Sie das Produkt

bedienen oder beriihren.

Wird der Durchfluss durch den Regler durch Schlieen eines nachgelagerten Absperrventils
unterbrochen, kann der Ausgangsdruck Uber den Einstelldruck ansteigen. Dies wird in der Regel als
~,dynamische Sperre* bezeichnet. Dieses Phanomen weist nicht auf ein Problem mit dem Druckregler
hin.

Ein reduzierter Durchfluss kann zu einem Anstieg des Einstelldrucks fiihren. Ein erhéhter Durchfluss kann
zu einem Abfall des Ausgangsdrucks fihren. Dies wird in der Regel als ,Regeldifferenz” bezeichnet.
Dieses Phanomen weist nicht auf ein Problem mit dem Druckregler hin.

Eine Abnahme des Eingangsdrucks kann zu einem Anstieg des Ausgangsdrucks fiihren. Eine Erh6hung
des Eingangsdrucks kann zu einem Abfall des Ausgangsdrucks fiihren. Dies wird gewohnlich als
,Eingangsabhéangigkeit" oder ,Versorgungsdruckeffekt (SPE)" bezeichnet. Dieses Phanomen weist
nicht auf ein Problem mit dem Druckregler hin.

Veranderung des Einstelldrucks

4a.

4b.

Der Einstelldruck ist der gewuinschte Ausgangsdruck des Reglers.

Bei der Einstellung des Reglers ist darauf zu achten, dass der Versorgungsdruck grofRer ist als der
gewinschte Einstelldruck, aber nicht die maximale Nennleistung des Reglers Uberschreitet.

Bei Reglern ohne Entliftung muss er durchstrémen kénnen, um den Ausgangsdruck zu reduzieren.

Bei Reglern ohne Entliftung ist ein nachgelagertes Ventil teilweise zu 6ffnen. Dies ermoglicht einen
minimalen Durchfluss durch den Regler bei der Einstellung des Einstelldrucks und reduziert den
Medienverbrauch wahrend dieses Vorgangs.

Drehen Sie den Giriff vollstandig gegen den Uhrzeigersinn auf oder stellen Sie sicher, dass der Druck im
Dom gleich Null ist.

Offnen Sie das Versorgungsventil langsam vollstéandig, um den Eingangsdruck zum Regler zu
ermoglichen.

Um die Regler der Serie RS(H)2 zu bedienen, drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um den
eingestellten Druck zu erhdhen. Drehen Sie die Griff entgegen dem Uhrzeigersinn, um den eingestellten
Druck zu verringern.

Fir den Betrieb von Druckreglern der Serie RD2 muss der Domdruck erhéht werden, um den
Einstelldruck zu erhéhen. Verringern Sie den Domdruck, um den Einstelldruck zu verringern. Beachten
Sie, dass der Domdruck aufgrund von Kraften innerhalb des Reglers geringfligig vom Einstelldruck
abweichen wird. Verwenden Sie ein Manometer in der Ausgangsleitung, um den Ausgangsdruck
einzustellen oder zu Uberprifen.



5. Um den genauesten Einstelldruck zu erhalten, muss die letzte Einstellung unter Erh6hung des
Einstelldrucks vorgenommen werden. Wenn der gewiinschte Ausgangsdruck Uberschritten wird, ist der

Druck unter diesen Wert zu senken und dann bis zu diesem Wert zu erh6hen.

Offnen Sie das nachgelagerte Ventil vollstéandig, um den vollen Durchfluss wahrend des Betriebs zu

ermoglichen.

Sobald die Durchflussbedingungen erreicht sind, nehmen Sie ggf. letzte Druckeinstellungen gemaf den
Schritten 3 und 4 vor.

HINWEIS
A Die RS(H)2-Griffeinheit wird durch einen C-Ring gehalten. Versuchen Sie beim Zuriickdrehen

des Griffes nicht, den Griff weiter zu betétigen, wenn er gestoppt hat. Das kénnte den C-Ring
beschadigen.



Wartung

WARNUNG
Die falsche oder unsachgemafe Reparatur oder Wartung dieses Produkts kann zu schweren
Personen- und Sachschaden fiihren.

Alle Reparaturen, Wartungsarbeiten und Priifungen an diesem Produkt miissen von kompetentem
Personal durchgefiihrt werden.

Nach jeder Wartung des Reglers wird empfohlen, das Produkt auf Funktion und Dichtheit zu priifen.

Das Produkt sollte regelmafig auf seinen ordnungsgemafien und sicheren Betrieb Uberprift werden. Es
liegt in der alleinigen Verantwortung des Benutzers, die Haufigkeit der Wartung je nach Anwendung zu
bestimmen.

Um wartungsbedingte Systemausfallzeiten wahrend der Inbetriebnahme oder des normalen Betriebs auf
ein Minimum zu reduzieren, empfiehlt Swagelok, Wartungssatze vor Ort bereitzuhalten. Der Bedarf an
Wartungssatzen ist besonders wahrend der Inbetriebnahmephase einer Systemmontage wichtig, da sich
noch Reste von Verschmutzungen durch die Montage im System befinden kdnnen. Solche Riickstande
kénnen zu einem Sitzleck im Regler fiihren, was den Austausch von Komponenten erforderlich macht.

Erforderliche Werkzeuge fiir die Wartung

Schraubstock mit
glatten Backen

Werkzeug zum Einsetzen von
Dome-Steckern®: RHPS-2-
EINSTECKWERKZEUG

Maulschlisselaufsatz

17 mm Kalibrierter
Steckschliisselein Drehmomentschlissel bis zu 52
satz Ibf-ft (70 N-m)
Schmiermittel (im Satz
enthalten)
WL-8®
36 mm Krytox® 240 AC®

Klebstoff (nicht im Kit
enthalten):
Loctite® 5045, 4052 oder 243

C-Ring-Zange®

Lecksuchflissigkeit

® Nur Serie RS(H)2
® Nur Serie RD2

® StandardmaRig gereinigte Baugruppen

® ASTM G93 oder SC11 gereinigte Baugruppen




Tabelle 2
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Was vor dem Entfernen aus dem System zu beachten ist

- Swagelok empfiehlt, den Regler zur Wartung und Instandhaltung aus dem System auszubauen.
- Befolgen Sie beim Ausbau des Reglers alle ortlichen Sicherheits- und Wartungsvorschriften.

WARNUNG

Vor dem Entfernen eines Reglers aus dem System muss zum Schutz vor Verletzungen
Folgendes gemacht werden:

e  System druckentlasten.

e System spiilen, damit alle im Druckregler verbliebenen Reste des Systemmediums
entfernt werden.

° Immer in einer sicheren Umgebung, fern von Menschen, entliiften und fiir ausreichende
Beliiftung sorgen.

VORSICHT

A Prifen Sie, ob die Prozessmedien geféahrlich oder giftig sind. Ergreifen Sie gegebenenfalls die
erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen, um einen sicheren Arbeitsbereich und lhre personliche
Sicherheit zu gewahrleisten.

VORSICHT
A Das Produkt kann je nach Umgebungstemperatur und Temperatur des Prozessmediums heil}
oder kalt sein. Treffen Sie die notwendigen VorsichtsmaBnahmen, bevor Sie das Produkt
bedienen oder beriihren.

Ausbau aus dem System
1. Isolieren sie den Druckregler von allen Druckquellen, indem Sie die entsprechenden vorgelagerten Ventile
im System schlie3en.

2. Bei eingestelltem Regler alle entsprechenden nachgeschalteten Ventile 6ffnen, damit der Druck aus dem
Regler entweichen kann.

WARNUNG
Sichergehen, dass der gesamte Druck am Eingang, Ausgang und am Dom (Serie RD2)

vollstindig abgelassen wurde. Die versehentliche Freisetzung von eingeschlossenem
Restdruck kann zu schweren Verletzungen fiihren.

3. Trennen Sie den Regler vom System und bauen Sie ihn aus. Bei der Serie RD2 muss der Anschluss flr
die Domzufuhr-Verbindung entfernt werden.



Referenzdaten zur Baugruppe

12

Empfohlene
Artikel Name des Bauteils Wartungssatztyp(en) Drehmoment Schmierung
N-m (Ibf-ft) (im Bausatz enthalten
gemaR Tabelle 2)
1 Kérper N/A
2 Ventilkegelpatrone-O-Ring A1, B1, B2, C1
3 Ventilkegelpatrone A1,B1,C1 22 (30) Gewinde schmieren
4 Kolbenplatte auRerer O-Ring | B1, B2, C1, C3
5 Kolbenplatte innerer O-Ring B1, B2, C1,C3
6 Kolbenplatte C1,C3
7a Entlastungssitz A1, A2, B1, B2, C1
7b Nicht-Entlastungsstopfen C1,C3 Handfest Klebstoff auf Gewinde
8 Entlastungssitz/Nicht- A1, A2, B1, B2, C1,
Entlastungskegel O-Ring C30
9 Kolben C1,C3
10 Kolben-O-Ring B1, B2, C1,C3 Schmieren
11 Untere Federfiihrung C1
12 Stellfeder C1,C4
Selbstentllftende Zentrale Aussparung
13a i C1 )
Federfihrung schmieren
13b Obere Federfiihrung C1 Zentr.ale Aussparung
schmieren
Selbstentllftende .
14 Federfiihrung O-Ring B1, B2, C1 Schmieren
15 Federgehiuse/Dom N/A 52 (70) Hauptgewinde
schmieren
16 Federgehauseabdeckung N/A 22 (30) Kleb.stoﬁ auf dufterem
Gewinde
17 C-Ring D1
18 Griff-Montage D1 Gewinde schmieren
19 Kontermutter D1
20 EmsFeIIschraube far D1 Gewinde schmieren
Manipulationsschutz
21 Manipulationssichere D1 Gewinde schmieren
Abdeckung
Gewinde mit 2 Lagen
22 NPT-Blindstopfen N/A 15 (20) PTFE-Band umwickeln.
Band schmieren.
23 Kolben-Stiitzring B1, B2, C1, C3
24 Domstopfen N/A 22 (30) Gewinde schmieren
25 Domstopfen-O-Ring B1, B2 Schmieren

@® O-Ring nur fir nicht entlastende Stopfen

Tabelle 3

Weitere Informationen Uber Wartungssatze der Serie RHPS finden Sie im Katalog Druckregler, Serie RHPS,
MS-02-430.
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Serie RS(H)2, Standard (selbstentliiftend), Explosionszeichnung
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Serie RS(H)2, Standard (selbstentliiftend), Schnittansicht
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Serie RS(H)2, nicht entliiftend; Regelbereiche 1 und 2
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Serie RS(H)2, alternative Konfiguration; Regelbereich 5

Abb. 6

Serie RS(H)2, alternative Konfiguration; Regelbereich 5 und 6
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ichnung Serie RD2

Explosionsze

Abb. 8



CEReEEL

Y i | - o
= o)
", . N | 5§ 2
)| > 5
A T — ‘ 2
E
ol




19

Demontage

Nachfolgend wird beschrieben wie der Regler zu Wartungs- und Reparaturzwecken vollstandig
demontiert werden kann.

Beachten Sie, dass nicht alle aufgelisteten Bauteile in allen Reglerkonfigurationen vorkommen.
Nehmen Sie den Regler nur so weit auseinander, wie es fir den Austausch der im Wartungssatz
enthaltenen Bauteile erforderlich ist.

Entsorgen Sie alle zu ersetzenden Teile.

Vergewissern Sie sich, dass das Griffbauteil (18) zuriickgesetzt ist und nicht auf die Stellfeder (12) wirkt.
Schrauben Sie das Federgehause oder den Dom (15) vom Kaérper (1) ab.

Nur Serie RS(H)2 - Entfernen Sie die obere Federfihrung (13a/13b), die Stellfeder (12) und die untere
Federfuhrung (11). Falls vorhanden, entfernen Sie den O-Ring (14) von der Selbstentliiftungsfederfiihrung
(13a).

Nehmen Sie die Kolbenplatte (6) ab und entfernen Sie dann alle O-Ringe (4, 5) von der Kolbenplatte.
Schieben Sie den Kolben (9) aus der Kolbenplatte (6) und entfernen Sie den Kolben-O-Ring (10) und den
Sicherungsring (23).

Entfernen Sie die Ventilkegelpatrone (3) und entfernen Sie dann den O-Ring (2) von der Patrone.

Nur Serie RS(H)2 - Zum Entfernen des Griffbauteils (18) den C-Ring (17) entfernen und dann den Giriff
vollstdndig vom Federgehause (15) abwickeln.

Nur Serie RD2 - Zum Entfernen des Domstopfens (24) schrauben Sie ihn mithilfe Domstopfen-
Einsteckwerkzeugs vom Dom (15) ab. Der O-Ring (25) des Domestopfens kann dann vom Stopfen
entfernt werden.

Was vor dem Wiederzusammenbau zu beachten ist

Fuhren Sie eine Sichtprifung aller Bauteile auf abnormale Abnutzung oder Beschadigung durch.
Ersetzen Sie die Teile im Zweifelsfall.

Alle Teile missen vor Beginn der Montage sauber und unbeschadigt sein.

Die Bauteile des Wartungssatzes werden, soweit moglich, vormontiert geliefert, um den Zusammenbau
zu erleichtern.

Ersatz-Kegelventilpatronen werden als vormontierte und gepriifte Einheit geliefert. Einzelne
Patronenkomponenten sind nicht kauflich zu erwerben.

Swagelok empfiehlt, alle bei der Demontage entfernten O-Ringe zu ersetzen.

Swagelok empfiehlt, dass dynamische O-Ringe gemaf Tabelle 3 leicht geschmiert werden sollten.

HINWEIS
Alle Gewindeteile miissen vor dem Wiederzusammenbau gemaR Tabelle 3 leicht geschmiert
werden, um ein Fressen der Gewinde zu vermeiden.
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Wiedermontage

Serie RS(H)2, Standard (selbstentliftend)

1.
2.

10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.

Befestigen Sie den Kérper (1) in einem Schraubstock und halten Sie ihn an den Flachen fest.

Montieren Sie den O-Ring (2) der Ventilkegelpatrone auf die Ventilkegelpatrone (3). Das Gewinde der
Patrone leicht schmieren, dann die Patrone (3) in den Kérper (1) einsetzen und mit einem Drehmoment
von 30 N-m (22 Ibf-ft) anziehen.

Setzen Sie den O-Ring (8) des selbstentliiftenden Sitzes auf den selbstentllftenden Sitz (7a) und fihren
Sie den Sitz in den Kolben (9) ein. Achten Sie darauf, dass die abgeschragte Kante des Sitzes nach
aufien zeigt.

Montieren Sie den Kolben-O-Ring (10) und, falls vorhanden, den Kolbenstiitzring (23) entweder auf den
Kolben (9) oder in die Kolbenplatte (6). Siehe Abb. 4-7.

Den O-Ring (10) des Kolbens leicht einfetten, dann den Kolben (9) in die Kolbenplatte (6) einsetzen und
dabei auf die richtige Ausrichtung achten. Siehe Abb. 4-7.

Setzen Sie den inneren O-Ring (5) der Kolbenplatte in die O-Ring-Nut am Boden der Kolbenplatte (6) ein.
Den auReren O-Ring (4) der Kolbenplatte in den Korper (1) einsetzen.

Setzen Sie die Kolbenplatte (6) in den Kdrper (1) ein und achten Sie darauf, dass sie richtig ausgerichtet
ist und die Seite mit den beiden O-Ring-Nuten zum Kérper hin zeigt.

Schmieren Sie die Spindel (18) des Griffbauteils leicht ein und setzen Sie sie dann in die
Federgehauseabdeckung (16) ein.

Befestigen Sie den C-Ring (17) in der Nut am Ende der Spindel (18).

Setzen Sie den O-Ring (14) der selbstentliftenden Federfihrung auf die selbstentliftende Federfiihrung
(13a) und schmieren Sie ihn leicht.

Bestreichen Sie die Aussparung der oberen Federfuihrung (13a/13b) vollstandig mit Schmiermittel.
Setzen Sie die selbstentliiftende Federflihrung (13a) in das Federgehause (15) ein, wobei die vertiefte
Seite in das Gehause zeigt.

Den verbleibenden duReren O-Ring (4) der Kolbenplatte in das Federgehduse (15) einsetzen.

Schieben Sie die untere Federfiihrung (11) und die Stellfeder (12) auf den Kolben (9).

Schmieren Sie das Gewinde des Federgehauses (15) leicht ein und setzen Sie es dann auf den
Koérper(1). Mit einem Drehmoment von 70 N-m (52 Ibf-ft) anziehen.

Serie RS(H)2: nicht entliiftend

1.

Fuhren Sie die Schritte 1 und 2 des Standardverfahrens fir den Wiederzusammenbau der Serie RS(H)2
aus.

2. Den Kolbenstopfen (7b) und den Kolbenstopfen-O-Ring (8) in den Kolben (9) einsetzen. Verwenden Sie
Gewindesicherungsmittel auf den Gewinden des Stopfens und achten Sie darauf, dass der O-Ring (8)
nicht verschmutzt wird. Warten Sie mindestens 30 Minuten, bis das Gewindesicherungsmittel ausgehartet
ist.

3. Fuhren Sie die Schritte 4 bis 6, 8 bis 10, 12 und 15 des Standardverfahrens fiir den
Wiederzusammenbau der Serie RS(H)2 aus.

4. Schieben Sie die obere Federfiihrung (13b) auf die Stellfeder (12).

5. Fuhren Sie Schritt 16 des Standardverfahrens fiir den Wiederzusammenbau der Serie RS(H)2 aus.

Serie RD2:

1. Fihren Sie die Schritte 1 und 2 des Standardverfahrens fiir den Wiederzusammenbau der Serie RS(H)2
aus.

2. Den Kolbenstopfen (7b) und den Kolbenstopfen-O-Ring (8) in den Kolben (9) einsetzen. Verwenden Sie

Gewindesicherungsmittel auf den Gewinden des Stopfens und achten Sie darauf, dass der O-Ring (8)
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nicht verschmutzt wird. Warten Sie mindestens 30 Minuten, bis das Gewindesicherungsmittel ausgehartet
ist.

Fuhren Sie die Schritte 4 bis 8 des Standardverfahrens fir den Wiederzusammenbau der Serie RS(H)2
aus.

Setzen Sie den O-Ring (25) des Domstopfens auf den Domstopfen (24) und schmieren Sie ihn leicht.
Schmieren Sie das Gewinde des Domstopfens (24) leicht und setzen Sie ihn dann in den Dom (15) ein.
Driicken Sie es nach unten, bis die Gewinde aufeinander treffen.

Schrauben Sie den Domstopfen (24) in den Dom (15). Mit dem Domstopfen-Einsteckwerkzeugs auf ein
Drehmoment von 30 N-m (22 Ibf-ft) anziehen.

Fuhren Sie die Schritte 14 und 16 des Standardverfahrens fir den Wiederzusammenbau der Serie
RS(H)2 aus.
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Prufung

Swagelok empfiehlt, den Regler auf Sitz- und Gehauseleckagen zur Atmosphare zu priifen. Ein gut
funktionierender Regler zeigt keine Anzeichen von Leckagen. Wenn Anzeichen fir eine Leckage festgestellt
werden, muss dieses behoben werden. Alle beschadigten Bauteile missen ersetzt werden.

Lecktest liber den Sitz

1.

2.

Stellen Sie sicher, dass der Regler mit ausreichend Druck versorgt wird, um die Tests durchfiihren zu
kdnnen.

Vergewissern Sie sich, dass der Griff vollstandig gegen den Uhrzeigersinn geschraubt ist oder dass kein
Druck am Dom vorliegt.

Halten Sie einen Eingangsdruck von etwa 1 bar (14,5 psig) am Regler aufrecht und schlie3en Sie das
nachgelagerte Absperrventil.

Uberwachen sie den Ausgangsdruck Ein Anstieg des Drucks im Laufe der Zeit deutet auf eine
Sitzleckage hin.

Wiederholen Sie das Verfahren mit dem hochsten fiir den Regler und das System geeigneten
Einstelldruck.

Lecktest am Gehause nach AuRen

1.

Halten Sie einen Eingangsdruck von etwa 2 bar (29 psig) am Regler aufrecht und schlieRen Sie das
nachgelagerte Absperrventil.

Erhdhen Sie den Ausgangsdruck auf etwa 1 bar (14,5 psig).

Priifen Sie mit einem Lecksuchmittel, ob sich an der Schnittstelle zwischen Federgehause/Dom und
Gehause und an der Leckagetestbohrung des Federgehduses Blasen bilden.

Wiederholen Sie das Verfahren mit dem hochsten fur den Regler und das System geeigneten Eingangs-
und Ausgangsdruck.



Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Abhilfe

Der Ausgangsdruck steigt
langsam an, ohne dass der
Feder- oder Domdruck ansteigt.

Ein beschadigter Patronensitz.

Die Patrone ersetzen.

Leckage zwischen Kdrper und
Feder-/Domgehéause.

Beschadigter O-Ring

Den O-Ring ersetzen.

Feder-/Domgehéause ist nicht
ausreichend festgezogen.

Ziehen Sie das Feder-/Domgehéause
gemaR Tabelle 3 fest.

Der gesteuerte Druck fallt stark
ab, auch bei Durchfluss innerhalb
der Druckreglerkapazitat.

Das Filterelement der Patrone

ist verstopft.

Die Ventilkegelpatrone ersetzen.

Das Filterelement des
Systems ist verstopft.

Tauschen Sie das Filterelement aus.

Der erforderliche Ausgangsdruck
kann nicht erreicht werden.

Der Eingangsdruck zum
Regler ist nicht hoch genug.

Vergewissern Sie sich, dass der
Eingangsdruck am Regler gleich oder
groRer als der gewiinschte
Einstelldruck ist.

Der Ausgangsdruck steigt beim
Wechsel von einer dynamischen
zu einer statischen Situation zu
stark an.

Zu starker Durchfluss in der
dynamischen Situation.

Ein grofierer Regler oder ein
Parallelregler ist erforderlich.
Uberpriifen Sie die Durchflusskapazitat
der Anwendung und wenden Sie sich
an lhr autorisiertes Vertriebs- und
Servicezentrum.

Der Ausgangsdruck fallt nicht ab,
wenn der Griff gegen den
Uhrzeigersinn verstellt oder der
Domdruck reduziert wird.

Der Druckregler hat keine
Entliftung.

Ein Absperrventil in der
Ausgangsleitung muss geodffnet
werden, um den Ausgangsdruck zu
senken.

Der Ausgangsdruck hat sich
verandert, ohne dass der Griff
oder Domdruck verstellt wurde.

Anderungen des
Eingangsdrucks fiihren zu
Anderungen des
Ausgangsdrucks.

Halten sie den Eingangsdruck des
Druckreglers konstant. Siehe, Vor
dem Betrieb zu beachtende
Punkte“ zum Thema Abhangigkeit.

Anderungen am Durchfluss
fihren zu Anderungen des
Ausgangsdrucks.

Halten Sie einen konstanten
Durchfluss durch den Regler aufrecht.
Siehe ,Vor dem Betrieb zu
beachtende Punkte“ zum Thema
Regeldifferenz.

Garantieinformationen

Tabelle 4

Swagelok Produkte werden durch die begrenzte lebenslange Garantie von Swagelok unterstutzt.
Fur eine Kopie besuchen Sie swagelok.de oder wenden Sie sich an lhren autorisierten Swagelok-Vertreter.

Swagelok, Snoop — TM Swagelok Company

Loctite — TM Henkel Corp.

Krytox — TM The Chemours Company
© 2018 - 2025 Swagelok Company
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