8 \ \ Montage eines Kugelhahns der
NAGR\O Serie 83 an einen pneumatischen Hahn e
Steuerkopf der Serie 130/150 A Komponenten sind in Fettdruck

Werkzeugliste:  Inbusschlissel: 9/64 Zoll, 3/16 Zoll, 3/32 Zoll und unterstrichen aufgefirt.
Drehmomentschlissel fir 11,3 N-m (100 in.-lbs)
Maul- oder Rollgabelschlissel: 1 1/8 Zoll

A\ WARNUNG
Vor der Wartung eines installierten Hahns, miissen Sie
¢ das System druckentlasten
¢ den Hahn betéatigen
e den Hahn entleeren

Ventilhals

Montagebiigel

Passnasen

A WARNUNG Kupplun Wandhalterungslasche
Im Ventil und im System kénnen sich Medienreste befinden.
Stellschraube
/A ACHTUNG

Angetriebene Armaturen miissen korrekt ausgerichtet und befestigt werden. Bei
unzureichender Ausrichtung oder Befestigung von angetriebenen Armaturen kann dies
zu Leckagen oder vorzeitigem Ausfall fiihren.

gﬁ Inbusschrauben (4)

Hohlfederstift

Bohrung fir

Doppelt montierte Einheiten: Den Montagebiigel entfernen und den Hohlfederstift in die Befestigungsschraube
Antriebswelle driicken. Die folgenden Anweisungen an jedem T

Bauteil wiederholen.

Ein zusétzlicher Hohlfederstift

Antriebswelle fur doppelte Montage befindet

1. Den Hahn in die folgende Position bringen: sich im Satz.
2-Wege, normal offene und doppelt betétigte Bauteile: offen [ .
2-Wege, normal geschlossene Bauteile: geschlossen I =t § HM\L
3-Wege: die offene Offnung gegeniiber dem Anschlagstift positionieren. Kappe |
2. Die Stellschraube entfernen (nicht abgebildet). Den Griff (nicht abgebildet) und die p . } Steuerkopf
Schalttafelmutter entfernen. 'I Wandhal
3. Die vier Inbusschraubenvom Steuerkopf entfernen. Den Montagebiigel tiber den ] andhalterung

platzieren.

4. Den Montagebiigel mit den vier Inbusschrauben befestigen. Die Inbusschrauben mit den
folgenden Drehmomenten festziehen: Serie 131/151, 5,6 N-m (50 in.-Ibs); Serie 133/153, ;
8,4 N-m (75 in.-Ibs). == |

5. Die Kupplung auf den Hohlfederstift setzen.

Normal offen: Die Stellschraubenbohrung der Kupplung zur Vorderseite des Steuerkopfs
hin ausrichten.
Normal geschlossen: Die Stellschraubenbohrung der Kupplung zur Kappe des Steuerkopfs 0

HohIfederstlft setzen und die Lasche zur Wandmontage zur Riickseite des Steuerkopfes Vordereans @{% \ O O | Antricbswelle

. ) Anschlagstift
hin ausrichten.
6. Die Schalttafelmutter auf der Kupplung platzieren.
7. Die Stellschraubenbohrung der Kupplung mit der Spindelbohrung des Hahns ausrichten.
Den Hahn durch den Montagebiigel, die Schalttafelmutter und die Kupplung flhren. Den Sond o
Ventilhals zwischen den Passnasen ausrichten, so dass die markierte Seite des Hahns zur Frontansicht
Vorderseite des Steuerkopfes zeigt. 0 abgebildet
8. Die Schalttafelmutter auf den Ventilhals schrauben. Mit einem Drehmoment von 11,3 N-m Swagdde
(100 in.-lbs) anziehen. L—J
9. Die Stellschraube durch die Stellschraubenbohrung der Kupplung schieben und auf 1,7 N-m
(15 in.-Ib) festziehen. 3-Wege-Hahn Serie 83 SS-83TF4-31D

10. Hahn auf korrekte Funktion tberpriifen.

Ubersetzungen sind verfiigbar auf www.swagelok.de



® Montage eines Kugelhahns der
8“‘“05&0\(‘ Serie 83 an einen elektrischen

Antrieb der Serie 140
Werkzeugliste: Inbusschlussel: 9/64 Zoll, 3/32 Zoll

Drehmomentschlissel fir 11,3 N-m (100 in.-lbs)
Maul oder Rollgabelschlissel: 1 1/8 Zoll

A\ WARNUNG
Vor der Wartung eines installierten Hahns, miissen Sie
¢ das System druckentlasten
¢ den Hahn betéatigen
¢ den Hahn entleeren

/\ WARNUNG
Im Ventil und im System kénnen sich Medienreste befinden.

/\ ACHTUNG
Angetriebene Armaturen miissen korrekt ausgerichtet und befestigt werden. Bei
unzureichender Ausrichtung oder Befestigung von angetriebenen Armaturen kann dies
zu Leckagen oder vorzeitigem Ausfall fiihren.

/A ACHTUNG
Diese Antriebe nicht bei Kugelhahnen mit Entliiftungsbohrung einsetzen. Die Welle dieser
Antriebe rotiert in einer Richtung.

A Ohne CE-Kennzeichnung.

1. Den Hahn in die folgende Position bringen:
2-Wege: offen
3-Wege: die offene Offnung gegeniiber dem Anschlagstift positionieren.

2. Die Stellschraube entfernen (nicht abgebildet). Den Griff (nicht abgebildet) und die Schaltta-
felmutter entfernen.

3. Nur 3-Wege-Héahne, die Farbmarkierung zur Ausrichtung auf der Antriebswelle sollte sich
an der Leitungsanschlussseite des Antriebs befinden.

4. Die vier Inbusschrauben vom Steuerkopf entfernen. Den Montagebiigel Uber den Hohlfe-
derstift setzen und die Lasche zur Wandmontage zur Riickseite des Antriebs platzieren.

5. Den Montagebiigel mit den vier Inbusschrauben befestigen. Mit einem Drehmoment von
5,6 N-m (50 in.-Ibs) anziehen.

6. Die Kupplung so auf den Hohlfederstift setzen, dass die Stellschraubenbohrung der Kupp-
lung zur Vorderseite des Antriebs zeigt.

7. Die Schalttafelmutter auf der Kupplung platzieren.

8. Die Stellschraubenbohrung der Kupplung mit der Spindelbohrung des Hahns ausrichten.
Den Hahn durch den Montagebiigel, die Schalttafelmutter und die Kupplung flhren. Den
Ventilhals zwischen den Passnasen ausrichten, so dass die markierte Seite des Hahns zur
Vorderseite des Antriebs zeigt.

9. Die Schalttafelmutter auf den Ventilhals schrauben. Mit einem Drehmoment von 11,3 N-m
(100 in.-lbs) anziehen.

10. Die Stellschraube durch die Stellschraubenbohrung der Kupplung schieben und auf 1,7 N-m
(15 in.-Ib) festziehen.
11. Hahn auf korrekte Funktion tberpriifen.

Hahn

Die im Satz

Spindelloch Montagebiigel

Schalttafelmutter

Passnasen

Stellschraube Ein zusatz

Bohrung fiir ) befindet si
Befestigungsschraube - Antriebswelle
- Hohlfederstift

7 — 3
A,
ﬂ'rm \/ / \ Antrie

v Leitungsanschl

enthaltenen

Komponenten sind in Fettdruck
und unterstri

chen aufgefihrt.

Wandhalterungslasche

Inbusschrauben (4)

icher Hohlfederstift
ch im Satz.

Farbmarkierung zur Ausrichtung
{ (nur 3-Wege-Modelle)

bsriickseite

uss

/g i {1

~

; SwosRO l[ |
| |

Anschlagstift i e
.l 9 [y S
L AT U
- ™ o T = R

Swonddw o ‘ O o O_]

0 Frontansicht . _
abgebildet ] P
@ Swaspde ’—"

3-Wege-Hahn Serie 83

Swagelok—TM Swagelok Company
© 2012 Swagelok Company

SS-83TF4-41AC

Februar 2012, RE
MS-INS-83-ACT-EG

A



