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REMARQUE :

¢ Manipulez toutes les piéces avec précaution et nettoyez-les
avant remontage.

* NE PAS faire tomber, entailler ou rayer le boisseau sphérique
ou la tige.

 \érifiez que le boisseau sphérique, la tige et les goujons/boulons
du corps ne sont pas usés, corrodés ou endommagés.

* Reportez-vous a la vue éclatée, figure n°1, tout en suivant
les instructions de démontage et de remontage.

ATTENTION : Avant toute opération d’entretien d’une vanne installée,
vous devez :
* dépressuriser le systeme
e lancer un cycle de vanne.

ATTENTION :1I se peut qu’il reste du fluide dans la vanne et dans
le systéeme.

1. Vannes 2 voies : Mettez et laissez la poignée de la vanne en
position ouverte.

composants afin de les réutiliser.

3. Retirez délicatement le boulon de la garniture et conservez-le
afin de le réutiliser.

4. Retirez et mettez la bague entretoise au rebut.

5. Desserrez et 6tez les goujons/boulons du corps de vanne.
Dégagez le corps central d’entre les brides.

6. Retirez les joints de bride, les sous-ensembles de siéges et
les bagues de support. Mettez les joints de bride et les sous-
ensembles de siege au rebut. Conservez les bagues
de support afin de les réutiliser.

7. Pivotez la tige jusqu’a ce que le boisseau sphérique soit
en position fermée.

Pour les vannes 3 voies, notez la position de I'orifice du
boisseau sphérique pour le remontage.

8. Introduisez doucement et a fond la tige dans le corps.

9. Retirez le support de joint d’étanchéité quatre lobes
supérieur et sortez le support de joint d’étanchéité quatre
lobes inférieur a I'aide d’un poingon ou d’un tournevis, en
veillant a ne pas rayer ou entailler le logement des garnitures.
Dans le cas contraire, cela pourrait entrainer I'apparition de
fuites nécessitant le remplacement de la vanne.

10. Mettez les supports inférieurs et supérieurs du joint d’étanchéité
quatre lobes au rebut.

d’étanchéité de la bride puis introduisez la tige dans le corps
central.

REMARQUE : La tige de série R62 a un méplat de tige plus long
que l'autre afin de faciliter Iinsertion de la tige.

17. Vannes 2 voies : Placez le boisseau sphérique dans le corps
central jusqu’a ce que le tenon de tige soit engagé. Pivotez la
tige jusqu’a ce que I'orifice du boisseau sphérique soit exposé.
Vannes 3 voies : Placez le boisseau sphérique dans le corps
central et pivotez de 90° afin de placer le boisseau sphérique
comme indiqué a I'étape 7.

18. Lubrifiez le joint d’étanchéité quatre lobes (joint torique pour la
série 63) avec le lubrifiant MS-LT-8-1.

19. Glissez le joint d’étanchéité quatre lobes (joint torique pour la
série 63) sur la tige et dans le logement des garnitures du corps
central, en veillant a ne pas le couper sur les filetages de tige.

20. Lubrifiez les supports inférieurs et supérieurs du joint
d’étanchéité quatre lobes avec le lubrifiant MS-LT-8-1.

21. Placez le support inférieur du joint d’étanchéité quatre
lobes (chanfrein orienté vers le haut) sur la tige. Insérez-le
doucement dans le logement des garnitures.

22. Placez le support supérieur du joint d’étanchéité sur la tige,
avec le c6té conique orienté vers le haut.

© 1989-2008 Swagelok Company

—

=
T

Corps central

-

Tenon

Figure n° 1

Ressort de tige >

Joint de bride

Logement des garnitures
Bague de support

Ecrou de garniture
Bride
Sous-ensemble de siége
Epaulement de tige



N

N

25.

26.

27.

28.

29.

3.

4.

Enfoncez la bague entretoise dans la surface creuse en haut
du corps central de la vanne.

Lubrifiez le diamétre intérieur du boulon de la garniture

avec le lubrifiant MS-LT-8-1 et vissez-le dans le corps central
de la vanne.

Serrez le boulon de la garniture a la valeur appropriée listée
dans le tableau suivant

Série 65,
de vanne 62 63 H65 67 68
Valeur de couple | 11,3 22,6 339 452 45,2
N-m (po.- Ib) (100) (200) (300) (400) (400)

Installez le ressort de mise a la terre sur boulon de la garniture.
Le ressort de mise a la terre doit étre étiré sur le boulon de la

garniture afin d’appuyer correctement contre le corps de vanne.

Placez le nouveau ressort de tige sur la tige (c6té concave
vers le haut). Remarque : La série 62 ne comporte pas de
ressort de tige.

Installez la poignée*, la plaque d’arrét et I'écrou de tige sur la
tige. Remarque : La série 62 ne comporte pas de ressort de tige.
* La poignée doit se trouver dans la méme position qu’avant
le démontage de la vanne, indiquée a I'étape 2.

Serrez I’écrou de tige a la valeur appropriée listée dans le
tableau suivant. Passez a I’étape 33.

Série 65,
de vanne 62 63 H65 67 68
Valeur de couple | 58 | 57 | 113 | 170 | 170
Nm (po.- 1b) (25) (50) (100) (150) (150)

REMARQUE : Les étapes 30 a 38 abordent le remplacement des
sieges uniquement.

30.

Retirez le goujon/boulon noir et dégagez le corps central
d’entre les brides.

31.

32.

33.

34.

35.

Vannes 3 voies : Desserrez et 6tez les goujons/boulons du
corps de vanne. Dégagez le corps central d’entre les brides.
Retirez puis mettez les sous-ensembles de siége et les joints
d’étanchéité de bride au rebut.

Retirez les bagues de support et le boisseau sphérique.
Conservez-les afin de les réutiliser.

Pour assurer un bon fonctionnement de la vanne, nettoyez
soigneusement le corps, les bagues de support et les
surfaces d’étanchéité des brides.

Lubrifiez les nouveaux joints de bride avec le lubrifiant
MS-LT-1. Lubrifiez la surface du sous-ensemble de siege
(partie non métallique) avec le lubrifiant MS-LT-8-1 pour les
sieges en PEEK et avec le lubrifiant MS-LT-1 pour tous les
autres matériaux de siége.

Insérez les bagues de support, les joints de bride et les sous-
ensembles de siége (co6té métallique tourné vers I'extérieur
par rapport au boisseau sphérique) dans le corps central.

REMARQUE : Les bagues de support de série 65, 65X, 67, 67X,

36.

68, 68X sont installées avec le c6té chanfreiné tourné vers
le boisseau sphérique.

V: 2 voies (rempl. de siége uniq ) :
Replacez le corps central entre les brides et réinstallez le
goujon/boulon et le ou les écrou(s) du corps. Laissez la vanne
en position ouverte.

Ordre de serrage

Ensemble Coté
2 voies escamotable

37.

38.

vannes 3 voies et 2 voies (remplacement de garniture de
tige et de siége) : Replacez le corps central entre les brides
et réinstallez les goujons/boulons et les écrous du corps.
Mettez et laissez la poignée de la vanne parallele a I'un des
ports latéraux. (Référez-vous a I’étape 2.)

Serrez les goujons/boulons du corps conformément a
I'illustration Ordre de serrage applicable présentée (2 voies
ou 3 voies). L'ordre est alphabétique.

Serrez les goujons/boulons a la valeur listée dans la 1ere
colonne du Tableau de serrage en fonction de la série de
vanne. Répétez I'opération pour les 2éme, 3éme, 4eme et
5eme valeur de serrage.

Tableau des couples de serrage

Valeur de couple
- N-m (po.- Ib)
Série

de vanne 1ére 2éme 3eme 4éme 5eme

0,57 1,1 2,3 45 45

62, 62X (5,00) (10) (20) (40) (40)
11 2,3 4,5 1,3 1,3

63, 63X (10) (20) (40) (100) (100)
2,8 57 11,3 339 339

65, 65X (25) (50) (100) (300) (300)
4,0 8,5 17,0 33,9 33,9

67,67X (35) (75) (150) (300) (300)
68, 68X 45 11,3 22,6 56,5 56,5
H68 (40) (100) (200) (500) (500)

SwosdA

www.swagelok.com.fr

Figure n° 1

Ecrou de tige

Plaque d'arrét

o
[0}
0
€
[0}
e}
€
I}
[}
1%}
[0
o

g
e
[0]
—
<

Ressort de tige >

)

L
0o ©
0 2
e 2
g.E
€ 9
O
o O
D8
T 3>
mn n

-

Ecrou de garniture

érieur

lobes sup

upport joint
d’étanchéité quatre

lobes inférieur

3

/

?
=

Logement des garnitures

Joint d’étanchéité quatre lobes
(joint torique pour la série 63)

S —

Bague de support
Joint de bride

Logement

g 7>

goujon

Boulon/i
de corps

Boisseau
sphérique

Corps central

Bride
Sous-ensemble de siége

Epaulement de tige

Tenon



